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DEFINICION TECNICA

Es un dispositivo que permite los movimientos relativos entre dos partes de una estructura. Para que
una junta cumpla su objetivo correctamente debe cumplir las siguientes funciones:

= Asegurar la libertad del movimiento del tablero.

= Dar continuidad a la capa de rodadura siendo capaz de soportar las cargas de trafico.

= No ser fuente de ruidos, impactos y/o vibraciones.

= Tener una buena estanqueidad y permitir una correcta evaciacion de las aguas superficiales.
= Absorber los movimientos de la estructura.

= Proporcionar una sellada especial de la calzada.

CARACTERISTICAS DEL NEOPRENO

= Resiste a la degradacion a causa del sol, el ozono y el clima.

= Resistencia aceptable a solventes y agentes quimicos.

= Esresistente a dafos causados por la flexion.

= Mayor resistencia a los cambios de temperatura.

= Tiene propiedades de impermeabilidad a gases y resistencia a la abrasidn, los agentes
quimicos, al calor y a la electricidad.

= Resiste las inclemencias del clima y la torsion.

= Excelente resistencia a la fatiga.
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PLANOS

DU S ——

40 40 270 215 40 200 300 60 1/2 40 1500 17 | Variable | Variable

0 40 300 250 50 230 300 60 1/2 40 1500 17 | Variable | Variable
60 45 350 290 60 260 300 60 5/8 40 1500 22 | Variable | Variable
80 50 410 340 80 330 300 100 5/8 50 1500 10 | Variable| Variable
90 50 430 350 90 330 300 100 5/8 50 1500 10 | Variable | Variable

Altura
Ancho
Del inicio de l1a junta al inicio del hueco

A Largo del hueco
B

C

D  Abertura

E

F

G

Diametro perno

Ancho hueco

Longitud de junta
Espesor inferior huecos
Ancho incluida transicion
Trancision

Distancia entre pernos
Distancia inicio de junta a inicio de hueco
Distancia de los huecos de centro a centro
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INFORME CONSTRUCTIVO

1. Las laminas de acero se cortan y doblan de acuerdo a las especificaciones

requeridas.

2. El caucho laminado se corta de acuerdo al plano.

3. Las ldminas de acero se procesan, para aplicar el imprimante, lo cual facilita la
adhesion del pegante propiamente dicho, al momento de realizar la

vulcanizacion.

4. Se ubican las l[dminas de caucho y acero en la matriz, de acuerdo a las

especificaciones solicitadas.

5. La matriz ya cerrada, se introduce a la prensa para realizar la vulcanizacién, el
tiempo y temperatura dependera de las dimensiones del material a procesar.

6. Se espera el tiempo de enfriamiento para proceder a pulir y cortar los sobrantes
de caucho.

7. Se realizan las perforaciones para los pernos.



ESPECIFICACIONES TECNICAS

Caucho
ELASTOMERO UNIDADES METODO DE ENSAYO
Dureza 60 £5 Shore A ASTM D2240
Carga ala ruptura 176 Kg/Cm? ASTM D412/NFT46002
Elongacion 420 % ASTM D412/NFT46002
Adherencia caucho- 3.10 Kg/mm? ASTM D429 Método B
acero
Modulo de elasticidad 0.96+0.15 MPa ASTM D624
en cizalla
Resistencia a baja -30 °C ASTM D1329
temperatura
Resistencia al ozono Sin grietas ASTM D1349 Método B 25ppcm (48
horas a 38 Grados Cent.)
Deformacion remanente 35 % Def. maxima ASTM D395 Método B (24 horas a 70
Grados Cent.)
Envejecimiento térmico 5 + Shore A ASTM D573
-15 % Inc. Carga Por aire caliente
-25 % Inc. (70 horas a 70 Grados Cent.)
Alargamiento




ESPECIFICACIONES TECNICAS

Acero Astm A36

Propiedades Mecanicas Notas

Resistencia a la traccion, MPa 400-550 Placas de acero, formas y barras
(ksi) (58-80)
250 (36) Espesor < 200mm (8 pulg.)
Limite elastico (Esfuerzo de
220 (32 Espesor de placas de acero >200mm (8 pulg.
fluencia), MPa (ksi), 2 (32) . ; (8 pule.)
Elongacion, %, 2 20 Placas y barras en 200 mm (8 pulg.)
23 Placas y barras en 50 mm (2 pulg.)
Dureza Brinell, HBW 119-162 Basado en la conversién de resistencia a la traccion
Modulo de elasticidad, GPa 200 (29x103) -
(ksi)
Prueba de impacto Charpy 27 (20) Formas estructurales, ubicacion alternativa del ndcleo
con muesca en V, J (ft:lbf), 2
Modulo de corte, GPa (ksi) 79.3 -
(11.5x103)
Fy del acero A36 (Limite de 250 (36) -
fluencia), MPa (ksi), 2




CERTIFICADOS CALIDAD
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CERTIFICADOS CALIDAD
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